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Каталог вопросов для подбора оборудования для фильтрации жидкостей:
	Дата:
	     


	Код сотрудника:
	     


1. Информация о вашей фирме, адрес, и контактное лицо:
	Клиент*
	Фирма:
	      

	
	Адрес:
	      

	
	Отрасль:
	      

	
	Уже клиент? 
	 FORMCHECKBOX 
 да          FORMCHECKBOX 
 нет

	
	Используете продукты наших конкурентов?
	 FORMCHECKBOX 
 да          FORMCHECKBOX 
 нет

	
	Если да то какие - описать?
	      

	Контакт*
	Ф.И.О:
	       

	
	Должность:
	      

	
	Тел. Номер:
	      

	
	Моб. Номер:
	      

	
	Факс:
	      

	
	Емайл:
	      

	Когда Вам необходимо коммерческое предложение:
	       

	Сроки реализации проекта: 
	      

	Ваша фирма или Вы хотите выступать как диллер в данном проекте?


	 FORMCHECKBOX 
 да          FORMCHECKBOX 
 нет



	Вам нужна защита проекта или клиента


	 FORMCHECKBOX 
 да          FORMCHECKBOX 
 нет



	
	
	


	1. Описание проблемы (если оборудование уже работает):

	

	

	2. Задача новой системы очистки жидкости:

	

	


	Информация по станку:

3. Производитель станка, марка и модель: .......................................................................

4. Процесс о котором идёт речь (подчеркнуть): шлифовка, хонингование, полировка, притирка, доводка, фрезеровка, доводка, другое ...................................................

5. Обрабатываемый материал:  твёрдый сллав, титат, стекло, ситал, керамика, нержавеющая сталь, сталь, чугун, другое ......................................................................


6. Оснастка / инструмент станка: тип инструмента (алмазный диск, корундовый диск, диск СБН, фреза,  другой.....................................................(указать размеры и маркировку)

7. Мощность шпинделя:      ................... кВт


8. Число оборотов шпинделя .................. об/мин.


9. Количество снимаемого материала в час: ................. грамм


10. Время на обработку одной детали: ............... часов / минут/


11. Рабочее время станка: ...................... ч/день


12. Позволяет ли станина станка слив грязной жидкости из станка в одном месте?  да / нет

13. если да то какой высоте от пола из станка будет сливаться грязная СОЖ  ............ мм ?


14. Можно ли приложить к данном вопроснику чертёж станка с примерными путями слива грязной жидкости и её движения по станине?   да / нет

Информация по жидкости:

15. Какую жидкость необходимо фильтровать (выбрать) ?

 FORMCHECKBOX 
  СОЖ (на водной основе) - марка и концентрация ........................................Ph: ......    .........%
 FORMCHECKBOX 
  Масло - вязкость:  .....   cSt. при  ............. °C, марка и тип .........................................?
 FORMCHECKBOX 
  Вода    FORMCHECKBOX 
  другие жидкости: ......................................................?
16. Сколько чистой жидкости подаётся насосом в рабочую зону станка и под каким давлением: .............. литров/мин    ............. бар ?


17. Необходимо ли специальное охлаждение шпинделя той же жидкостью, если да то в каком количестве и с каким давлением .............. литров/мин    ............. бар ?


18. Количество жидкости заправляемое сейчас в станок ............... литров?

19. Частота замены всей жидкости?  ....... раз в неделю, ......... раз в  месяц, ....... раз в год?

20. Причина замена жидкости? ...................................................................................................


21. С какой чистотой необходимо фильтровать жидкость на основании предписаний технололического процесса? ........................................

22. С какой температурой чистая жидкость должна подаваться в рабочую зону станка ........С° ?
23.  Температура  грязной жидкости на входе в систему фильтрации:     ............. С°

24. Количество шлама вынимаемое из ёмкости за период в 4 недели:  _______ кг/ёмкость


	Основные компоненты системы фильтрации: 

Какое дополнительное оборудование должно быть влюченно в систему фильтрации?

 

	 FORMCHECKBOX 
 Центрифуга 1
	 FORMCHECKBOX 
 Центрифуга 2
	 FORMCHECKBOX 
 Холодильник

	 FORMCHECKBOX 
 Станция перекачки грязной жидкости от станка к системе фильтрации                                         
	 FORMCHECKBOX 
 Насос 1 подающий чистую жидкость в рабочую зону

	 FORMCHECKBOX 
 Насос 2 подающий чистую жидкость в рабочую зону


	 FORMCHECKBOX 
 Система удаления посторонних масел из водных эмульсий


	 FORMCHECKBOX 
 Чистовая ёмкость для чистой жидкости


	 FORMCHECKBOX 
 Магнитный сепаратор

	 FORMCHECKBOX 
 Фильтр тонкой очистки в байпас, до 1 µ


	 FORMCHECKBOX 
 Фильтры на основе тканного полотна                                
	Другое: ............................................

	

	Применяемая на данный момент система фильтрации, описание: …………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

Место имеющееся для размещения оборудования (высота х ширина х длина): ...................................... мм



	Установка будет устанавливаться:
	 FORMCHECKBOX 
 возле станка / обрабатывающего центра, на расстоянии ..................метров 

	 FORMCHECKBOX 
 в отдельном помещении

                  на нижнем этаже

	Высота помещения

       ______метров


	 FORMCHECKBOX 
 автопогрузчик имеется
	 FORMCHECKBOX 
 в отдельном помещении

                  на верхнем этаже


	Напряжение:   _____ Вольт _____ Гц
	Система         ______ Вольт  ______ Гц

управления:               

	Жалаемый цвет центрифуги RAL
	


	Примечания / чертёжи / схемы / технический лист жидкости и т.д. приложить 
Возможно нарисовать от руки схему размещения оборудования?



	


Телефон: 8(812) 309-16-80    -    Факс: 8(499) 703-06-88     -     WhatsApp: 8 926 736 02 23

